
   
я я 
 « »
    

  , , я  
    . .  

К Е

V Российская конференция
(с международным участием)

АКТУАЛЬНЫЕ ПРОБЛЕМЫ НЕФТЕХИМИИ

Посвящена памяти академика В.Н. Ипатьева



2 

 

    

  
С. . а  ( С ) С.М. л  – - р т  

. . а  (  «С ») . .  (М   М. . а) 
 . . М  (  т   а а  

.М. а) 
  

A. . Д  (  т   а а  .М. а) .С. р т  (  ) 
Э. . ара а  (М   М. . а) . . т р  (  С  ) 
A. С.  (  С  ) С.С. ал  (  «С »)  

.П. Пар а  ( С ) М.П. р  (  ) 
. . Пата   (OOO «   л ») . . а а (М   М. . 

а) 
. . С  ( П  ) .М. а т  ( П т ) 
. . С л а ( С ) .П. ар а а ( С ) 

М. .  ( С ) . . л  ( ПП  С  ) 
.С. р лл  (  « ат т т-

л ») 
.М. Ма ар  (  « С») 

 . . Ма  (М   М. . 
а, С )  

 . . Пар  (  С  ) 
 . . Са  ( П ) 
 

 

 
    

 

 

 

  

 

т ал ы  р л ы т : р  т  ла  V  
р  (18–β1 т р  β016 ., . р ). – М.: С , 2016. – 450 . 

ISBN 978-5-9905815-3-1 

 

С р  л а т   ла ы, т ры  ыл  р та л ы а V  
р  « т ал ы  р л ы т ». 

 

© т т т т  т а  . . а  



18 

 

I-С-12 

   Д  
С Д  Д С  П  NiW/ZSM-5/MCM-41 

 . .,  . .,  . .,  . .,  . . 
   . . . ,  
;      . . .  ;  

   . . .   

I-C-13 

Д  М С   С С  С Д   
Д    NiW-С Д  , 
С Д  М С   П Д  

 . .,  . .,  . . 
 . . . ,   

I-С-14 

С Д   С СП  Д , 
П  IN SITU  М С  П С  

 . .,  . .  
   . . .  ;   . . 
,   

I-С-15 

Д  С  М С  Д Д   
П С С  М -  

 . .,  . .  
   . . .  ;   . . 
,   

I-С-16 

    П СС Д С  
 С   

 . .,  . .  
    . . ,  
 

I-С-17 

EX SITU С  М   Д С  
  С  

 . .,  . .,  . .  
   . . .   

I-С-18 

 С  С  М МП   
С Д  С С М, П   М П М -

М С  МП С ,   Д  
М С  С Д  

 . .,  . .,  . .  
   . . .  ;     

( )  . . ;     . . 
,   

I-С-19 

Д - Д   Д Д   
П С С    С  П С  

М С  С  

 . .,  . .,  . .  
   . . . ,  
 

I-С-20 

М С  Ni-Mo С Д    С  
М П С  С  Al-HMS С М С М 
Si/Al  Д  М   

 . .,  . .,  . .  
   . . . ,  
;    . . .   

I-С-21 

Д  М    П С С  -  
МС Д    С   H-Y  

-BETa  

 . .,  . .,  . .,  
   . . .  ;  



116 

 

-   
     

    

 . .,  . .,  . .  
HYROGENATION-HYDROCRACKING OF HEAVY 

HYDROCARBONS IN PRESENCE OF SUPPORTED BY POROUS 

AROMATIC FRAMEWORKS CATALYSTS 

   . . . ,  

E-mail: mailforleonid@mail.ru 

 

П р ты  ар ат  ар а ы (П , а л. PAF) – ы  ла  

л р ы  ат р ал   т  р л р ы  р. ы  

т т а  П  л т  а   т р а  та л т , 

р т та т  ал а  тр т ры  т  а а ат  

р  ра р р  р  т а а ы  ат р ал  Д1Ж. 

П  а т р   ра л ы  ла т    а т  

ат р ала р   ра  л  а ара , ы т  

а р та л л  а а  ар ат  л р . ы  

т р  р та л т а  т р ы  атал ат р  а  

П : р а  ар ат а  р р а ар а а т т л  

лё   р а  трат  тр  р ат р ала  

ра   тра ы  р а  т л , а  

р а  тр т ра р ла а т л  та л а  а ы  

а а т  талл   ра   ла  л р ы  

т л . 

а  ы ал   т  р т ы  атал ат р  

р р а  RЮ-PAF-β0  RЮ-PAF-γ0 ДβЖ. атал ат ры ыл  а т ы  

р р а  ра л ы  ар ат  трат , р  т  

а л ала  ёт а  а т  т  атал ат ра т тр т ры 

 ар а а. 

 а т  ра т  л т  р  П   а т  

т л  атал ат р  р р а - р р а т лы  

I-С-19 

mailto:mailforleonid@mail.ru


117 

 

л р  а  талл  л ы  т  σТ-W-S  

Ni-Mo-S, а та  л р  л а  ал . а р р  р р а  

а тал а а а , т  р  а тал а  р ты р р а -

р р а р  ра та т р  а л   л т л  

л р  а та, та  а  ра. р  т , р  

р а   р т т  л т а л а т л  р т  

р р а. 

 

 

. 1. а р л  р т  атал т  р р а -

р р а а тал а; 
л  р а : 80 . а тал а, β л ла, 50  PAF-σТАS л  

PAF-σТεШS, 50  PAF-AlCl3, 50  ры (  р а   а л  ры), 
5 MPa H2, 380

oC, 5 . 
 

       (  

 №15-19-00099) 

т рат ра 

1. Yuan S., Dorney B., White D. et al. Chem. Commun., 2010, 46:4547. 

2. Maximov A., Zolotukhina A., Kulikov L. et al. React Kinet. Mech. Cat., 

2016, 117:729. 

  



442 

 

а а .П. 138   

 . . 148 а р  . .  53 

 М. .  333 а р  . .  269 

р лл  . . 307 а  . .  267 

р лл  . . 392 ат а .С.   383 

та  . . 327 а  .С. 92 

р л а  . . 239 т  Д. . 284 

ал  . . 62 а . . 237 

а  .М.  215  . . 333 

 . . 58, 179  П. . 351, 353 

а . .  379 л  . .  175 

а . .  381 т  .С. 365, 367 

л а  . . 30 а  . . 249 

л  . .  153, 182, 327 ы  С. . 92 

 С. .  213, 329 ыт а . . 171 

та т  . . 169  .С.  223, 388, 392, 394, 398, 

400 

а  С. . 70, 193   

ал  . . 140   

ыл а . .  410 Ма  217 

р  . . 239 Ма  . . 80 

р т а .М. 84 Ма а М. . 299, 305, 331 

р  . . 84 Ма ар  .М. 43, 402 

р л  . . 197, 288 Ма а а . .  100 

а  .П. 138 Ма ар  . . 410 

ла а .П.  265 Ма ар  .С. 195 

т  . . 195 Ма ар  . . 323 

т л  М.С. 371, 379 Ма  . .  36, 102, 106, 108, 110, 

114, 116, 118, 120, 140, 

191, 227, 237, 359, 369 

 П. . 161 Ма  . . 215 

арл  . .  383 Ма а .М. 392, 398 

 . . 223, 398 Мал  . . 74 

л  . . 159 Ма л  . .  229 

л  . . 188 Ма  С.Э. 257, 272, 340 

ра а  . . 417 Ма а . . 257 

а р  . . 233 Ма а .М.  165 

 . . 53 Ма а М. . 130 

 П. . 259 Ма а . . 144, 383, 385 

 П.С. 349 Ма р  М. . 415 

а . .  259 Мара ы а С. . 410 

 . . 303 Мар а . . 223 

л  . . 120 Марты  . . 142 

л  . . 245 Мар  . . 333 

л  . . 116 Мар т а . .  80 

л а М. . 297, 303, 319, 321 Ма ал а . . 340 

л  . .  74 Ма  . . 261 

р а  . . 253, 288 М  . . 342 

р а а . . 188 М л  Д.П. 294 

р  С.С. 169 М а . . 245 

р  . . 307, 315 М л р  Д. . 64 

р  С. . 182 М  .С. 62 

т  .М. 245, 294, 338 М р ал а С.Э. 257 

т  . .  157, 181, 251, 404 М р  . . 64 

р  . . 78, 199 М т а . . 396 

а  .С. 237 М а л  С. . 338 

    


